PRESSE DE COMPRESSION R.TM.

Cette presse de compression RTM permet de pro-
duire distinctement sur 3 moules différents. Les piéces
produites sont destinées ¢ Ihabillage des cabines de
poids-lourds, des transports en commun et engins
agricoles.

Les moules sont mis en place et enlevés automatique-
ment de la presse vers sur un chariot pour étre ou-

piéces poids-lourds

verts et neftoyés. Les accés sont facilités pour laisser
passer les cannes d'injection résine.

Un groupe de chauffe d'huile permet la mise et le
maintien en température des plateaux de la presse.
La répartition des forages assure I'homogénéité de
chauffe des plateaux. Les isolations plateaux limitent
les pertes calorifiques et garantissent la sécurité des
opérateurs contre les risques de brolures.

CARACTERISTIQUES

® Force : 3 x 250 tonnes indépendantes

e Passage : 800 mm

e Course : 500 mm

e Type de chauffe plateau : huile

o Température de chauffe : 250°C

¢ (x3) systémes de changement rapide moule intégrés

Mécanique de changement de moule

1 - Groupe chauffe huile
2 - Groupe hydraulique
3 - (x3) plateaux supérieurs
indépendants g 4
4 - Escalier accés plateforme
technique

5 - (x3) Systémes de changement
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